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| consulenti si focalizzano
sulle attivita che gli
interessano maggiormente

l

L'azione dei consulenti
si avvicina raramente
all'obbiettivo

T

Spesso i bisogni delle ditte
non coincidono con le
attivita dei consulenti
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| consulenti si focalizzano
sulle attivita che gli
interessano maggiormente

l

L'azione dei consulenti
si avvicina raramente
all'obbiettivo

T

Spesso i bisogni delle ditte
non coincidono con le
attivita dei consulenti
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Frequenza [Hz]

profondita di passata (mm)
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profondita di passata (mm)
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o E difficile individuare le
condizioni di lavoro
ottimali senza avere a
disposizione il diagramma
 La forma dei lobi dipende
anche dall'utensile che viene
Impiegato k
« E possibile abbinare ulteriori |
vincoli al diagramma:
velocita di rotazione del mandrino (giri/min)
0 Specifiche utensile

0 Specifiche mandrino e
macchina utensile

profondita di passata (mm)
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Diagramma a lobi
Potenza al mandrino
Coppia al mandrino
Velocita rotazione (MU)
Velocita rotazione (U)
Profondita assiale
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Anche la tornitura puo essere oggetto di analisi

AT

1 Stabile

_-)C vvvv wuuw [RoAoaes

‘ _ébind_lé ‘S‘peed [rpm]

il ‘ Istituto di
: Tecnologie

Industriali e e LaDOratorio MUSP

Automazione




Macchine Utensili e Sistemi di Produzione

Oﬁ‘?@MUSP

0O 4

Definire le condizioni limite che daranno luogo al chatter
Individuare | parametri di taglio ottimali

Determinare la cedevolezza dinamica della macchina
(costruttori)

Avere indicazioni sulla parte di struttura che limita la
capacita di asportazione (utensile, mandrino, macchina)
(costruttori ma anche utilizzatori)
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Utensile - Pezzo
Struttura meccanica
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Azionamenti

‘Controllo Numerico

Post-Processor
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Feed Forward on Feed rate 5000mm/min
Feed Forward on
= F=10000mm/min(7,03s) e J=D0M/S3
80km  F=5000mm/min 60 um - J=25m/s3
\ 4 0
30 um pm
— 1

Laboratorio MUSP



Macchine Utensili e Sistemi di Produzione

Oﬁ%MUSP

e F=10000mm/min

Feed Forward on — EF=5000mm/min
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Simulazione Prova di Tracking
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