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Machine tool control 
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Rilevamento Chatter/Rottura Utensile 
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Il sistema multisensore è in grado di rilevare il chatter nel 
98% dei casi, e nel 91% dei casi nell’ipotesi che un 
sensore sia malfunzionante. 
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Esempio 1 – Rilevamento Chatter 
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Esempio 1 – Rilevamento Chatter 



Machine tool control 
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Controllo Numerico 
Heidenhain 

DB Aziendale dati tecnologici  

Segnale di stop 

Sgrossatura su alesatrice 

Esempio 2 - Monitoraggio alesatrice 
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•Assorbimento assi 
•Riga Part Program  
•Codice Utensile 

Ethernet 

Modulo GSM 

Software di supervisione 



Machine tool control 
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Machine tool control 
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 Adaptive control system 

Controllo adattativo 
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Progetto EU - ThermoGrind 
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Controllo Adattativo - ThermoGrind 
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      KeyMec 



Trasferimento tecnologico 
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Finalità: 
1) promuovere la cooperazione tra il mondo 

accademico e l'industria nel settore delle lavorazioni 
per asportazione di truciolo; 
 

2) favorire l'instaurazione di rapporti di collaborazione 
a lungo termine volti alla ricerca di base ed al 
trasferimento tecnologico;  
 

3) rispondere in maniera efficace alle opportunità di 
finanziamento in ambito nazionale ed 
internazionale. 

 
Per maggiori informazioni: http://www.aitem.org 

 
 
 
 
 

AITeM – Sezione Machining  



Contatti e riferimenti 
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